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ASPIRATEUR A SEPARATION TANGENTIELLE DES DECHETS. 

(§) La presente invention concerne un dispositif de sepa- 
ration et de collecte de dechets pour appareil collecteur de 
dechets de type aspirateur, ledit dispositif comportant un 
premier tube presentant un orifice d'entree d'air (13) sus- 
ceptible de recevoir I'air aspire et un orifice de refoulennent 
de rair. une vis (1 1) positionn^e de facon axiale dans ce 
premier tube (8a), un deuxi^me tube (9) de diam^tre infS- 
rieur au diametre ext^rieur de la vis et situ6 coaxialement 
dans le prolongement du premier tube {8a), en communica- 
tion aeraulique par une extremite k I'extr6mlte de refoule- 
ment du premier tube (8a) et en liaison par son autre 
extr6mit6 au groupe d'aspiration par un premier conduit 
d'evaouation (14), caracterlse en ce que ce dispositif com- 
porte un troisieme tube (8b) agenc6 autour du deuxi^me 
tube (9) et relie k I'extremite de refoulement du premier tube 
(8a) de telle sorte a menager, entre les deuxieme et troisie- 
nne tube (9, 8b) un deuxilme conduit d'evacuatlon de de- 
chets vers un filtre et/ou un receptacle (10) selon un debit 
annexe. 
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ASPIRATEUR A SEPARATION TANGENTIELLE DES DECHETS 

La presente invention conceme un dispositif de collecte des dechets visant a 
5 equiper un aspirateur. 

D'une maniere classique, on dispose, dans ce type d'appareil, entre la bouche 
d'aspiration que Ton nommera suceur dans la suite du document, et le moteur 
d'aspiration, un sac de recuperation des dechets. Ce sac constitue en partie 

10 d'une mati^re permeable d Tair, appelee media, realise sur sa surface interne la 
filtration du fluide gazeux en retenant les particules soHdes qu'il contient. 
LorsquMI est plein eX/ou colmat6. ce sac, g6n6ralement en papier, parfois en 
textile, doit etre, soit remplac6, soit vid6 et nettoy6 par j'utilisateur. Les 
inconv6nlents lies a oette operation, d'autant plus mal acceptes qu'elle est 

15 frequente, peuvent tenir ^ son cout. mais aussi aux desagrements occasionnes 
par le demontage, par le maniement et par le remontage du sac dans le corps 
de Tappareil. 

Lors du remplissage du sac, ce demier devient de moins en moins permeable k 
20 I'air : les pores du m§dia s'obstment petit a petit avec I'arrivee de particules 
fines de dimension comparable d la taille des pores creant le colmatage dont 
est fait mention plus haut, Ce colmatage se traduit par une augmentation de la 
perte de charge au passage du sac, c'est a dire une Elevation de la difference 
de pression qui existe de part et d'autre du media, Apr^s un usage prolong^ de 
25 I'aspirateur muni d'un meme sac. un colmatage apparaTt et s'amplifie dona 11 
affecte les conditions d'aspiration dans lesquelles sont assures le decrochage 
des particules dans la zone en contact avec le sol a nettoyer, celle du suceur. 
le transport desdites particules vers le sac mais aussi le regime de 
fonctionnement du moteur : ce colmatage provoque une chute du d6bit. 
30 d^gradant consequemment I'efficacite de depoussierage, alors que la vitesse 
du moteur augmente, diminuant, de fait, sa duree de vie. 
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On connatt fegalement des aspirateurs munis de moyens de filtration dits 
cydoniques. dans le domaine industrial notamment. De tels dispositife 
permettent de diminuer les frequences tfintervention sur les filtres situ6s en 
aval desdits moyens. a d6faut de pouvoir toujours s'en dispenser totalement. lis 

5 agissent comme de v6ritables pr6-filtres. Naturellement. plus cette pr6-filtration 
est perfomiante. c est d dire ayant la capacity de recueillir des particules de 
petite taille. moins la frequence de changement des filtres situes en aval est 
grande. II en decoule des conditions d aspiration plus constantes dans le temps 
et done plus favorables d la fbis la dur6e de vie du moteur et a l efficacite de 

10 depoussierage. 

Dans un premier type d'aspirateur commercialise par la Socidte NOTETRY 
sous la denomination DYSON. I'air charge de poussieres est introduit 
tangentlellement sous le couvercle superieur d'une coque en tronc de c6ne 

15 oriente vers le bas et debouchant dans un receptacle inf6rieur. Dans cette 
coque. l air parcours done un trajet helicoidal descendant projetant les 
particules solides oontre la face inteme de la paroi conique. ces particules 
tombant ensuite par gravite le long de la paroi dans le receptacle. En fin de 
spirale, I'air debanass6 des particules solides remonte selon une colonne 

20 oentrale et passe par un tube vertical traversant le centre du couvercle. Le 
document W096/21389 decrit un aspinateur de ce type plus eiabore en 
comprenant deux cyclones provoques dans deux caissons conoentriques. 

Les particules les plus fines et done bien souvent les moins lourdes ont 
25 tendance quant a elles i etre entrainees par le flux, les forces centrifuges 
evoquees plus haut ne jouant plus, vis-ii-vis desdites particules, qu'un rfite de 
second plan par rapport aux forces d'entratnement. Ces particules ne sont 
recuperees qu'en aval du dispositif au moyen par exemple de filtres plisses. 

30 II existe de iwmbreuses variantes de tels dispositife comme oelles presentees 
dans le brevet US 3.925.045. utilisant plusieurs cones tronques. orient6s vers 
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le bas. imbriqu6s verticalement les uns dans les autres. Plus precis^ment. le 
petit diametre de la partie Inferieure d'un cone est I6gerement sup6rieur au 
grand diametre de la partie superieure du c6ne suivant inferieur de telle sorte d 
laisser entre eux un passage circulaire aux poussi^res plaqu6es en p6riph6rie 
5 par un courant cyclonique induit par une introduction tangentielle, 

Le receptacle ^ poussi6res dort lui aussi etre vide r6gulierement. Cette 
intervention pouvant s'av6rer p^nible. il est souvent conf6rer au receptacle a 
poussi^res des dimensions importantes. II faut toutefois noter que le fait de 
10 conserver de grande quantit6 de poussiere pendant de longues periodes 
favorise le d6veloppement bacterien et/ou microbien au sein de cette zone de 
stockage. 

II peut aussi paraitre judlcieux de concevoir un systdme qui permette de se 
15 deban-asser plus facilement et plus r6gulierement. avec un receptacle plus 
petit, des dechets amasses. Cela aurart au demeurant pour avantage de Hmiter 
I'encombrement du dispositif, encombrement qui. dans le cas des dispositifs 
dont it est fait mention plus haut, nuit grandement a Tergonomie general de 
Tappareil (poids. manoeuvrabilite,..) 

20 

On trouve egalement dans Tart anterieur des dispositifs. comme celui decrit 
dans la demande de brevet EP 0 815 788. avec une centrifugation cyclonique 
des particules solides dont le dispositif dlntroduction de la poussidre. par un 
tube heiicoidal. diff^re sensiblement des syst6mes ant6rieurs. La filtration reste 

25 une filtration cyclonique dans la mesure oil recoulement est du m§me type que 
celui pr6c6demment decrit. L'originalite du systeme reside surtout dans le fait 
que les poussieres fines sont captees grace a I'accumulation de charges 
electriques. gen6rees a I'occasion du passage des particules solides dans le 
dispositif d'introduction, le long des parois extemes de ce dernier dont la 

30 mati§re fait, pour I'occasion. I'objet d'un choix judicieux. Uobjectif est ici 
d'ameliorer Tefficacite de pr6-filtration des cyclones classiques. Cette 
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configuration reste toutefois volumineuse. 

De plus, tous ces dispositife ont en outre pour inconv6nient de genferer des 
pertes de charge importantes. 

On connalt par ailleurs. dans certaines applications militaires particuli6res. des 
syst6mes de pre-filtration differents des syst6mes cycloniques. nomm6s dans 
la suite du document syst6mes GD : I'air est introduit dans un tube qui contient 
una vis positionnde. dans I'axe du tube, d una extremit6 de ce dernier. 
d6nomm6e entree ou injection. Elte j^t tfun diam6tre ext6rieur notabtement 
plus petit que le diaindtre de la paroi interne du tube (de 20 d 60 % plus petit). 
Son role est de mettoa en rotation Tair et de centrifuger les particules solides 
pour les plaquer sur ladite paroi interne. Dans le prolongemant de I'extrfemit6 da 
la vis. sur le meme axe que celui du tube et de la vis. on dispose d une certaine 
distance un autre tube, dit d*6vacuation. toujours contenu dans le tube 
prec6dent. de diam^tre 6gal ou inf6rieur au diam^tre exterieur de la vis qui 
assure le refoulement d'une certaine proportion de l air introduit depoussiere. 
Dans l espace separant la paroi externa du tube interne de la paroi interne du 
tube exteme on am6nage un 6chappement annexe qui evacue la proportion 
restante de I'air. chaigte quant d ella des particules solides. Dans ce type 
d application I'air encore sale lefbute par r6chappement annexe est rejete. 
parfois directement d I'extdrieur. 

Cette configuration nest toutefois pas adaptee aux conditions imposees par 
une utilisation au sein d'un aspirateur. En particulier, les debits, les niveaux de 
depression, les sections de passage et done les encombrements. la vari6te des 
d6chets a traitor (qui peuvant se presenter, dans le cas de I'aspirateur, sous la 
fonne de d6chets fibieux. pulv6ailents. de miettes de pain...) different 
grandement d'une application militaire A une autre nfi6nag6re. 

La prfesente invention porta sur un disposlHf de pr6-filtration appliqu6 au 
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domaine manager qui offre les memes avantages en terme de resultat et de 
qualite de filtration que les dispositife prec^demment d6crits, tout en r^duisant 
rencombrement. et en limitant les pertes de charge. 

5 En outre, la stmcture et ragencement des pieces constitutives doivent 
pennettre une realisation ^ un cout raisonnable. 

La pr6sente invention est atteinte a I'aide d'un dispositif de separation et de 
colteGte de dechets pour appareil collecteur de dechets de type aspirateur 

10 comprenant notamment un groupe d'aspiration reli^ d la suiface d aspirer par 
une tubulure terminee par un suceur, ledit dispositif comportant un premier tube 
pr6sentant un orifice d'entree d'air susceptible de reoevoir rair aspire et anient 
par la tubulure et un orifice de refoutement de I'air. une vis positionn6e de fagon 
axiale dans ce premier tube, un deuxi6me tube de diam^tre inf^rieur au diam^tre 

15 exterieur de la vis et situe coaxialefnent dans le prclongement du premier tube, 
en communication aeraulique par une extr^mite a rextr6mit6 de refoutement du 
premier tube et en liaison par son autre extremity au groupe d'aspiration par un 
premier conduit d'evacuation, caracteris6 en ce que ce dispositif comporte un 
troisidme tube agence autour du deuxi6me tube et relie a I'extremite de 

20 lefoulement du premier tube de telte sorte ^ manager, entre les deuxidme et 
troisi^me tube un deuxieme conduit d'6vacuation de dechets vers un flltre et/ou 
un receptacle selon un d^bit annexe. 

Grace a remploi d'une vis au sein d'un agencement particulier de tubes, on 
25 peut disposer le dispositif de separation aussi bien ^ la verticale. mais de 
preference ^ Thorizontal dans un appareil menager. 

La filtration des dechets au niveau de I'interstice entre le second et le troisieme 
tube s'avere efficace permettant de prolonger sensiblement la duree de vie du 
filtre sans risquer d'endommager le moteur du groupe d'aspiration ni de refouler 
30 ^ I'exterieur un air encore vicie. 

Selon un premier mode de realisation de I'invention. le debit annexe est gen6r6 
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par le meme groups d'aspiration que le d6bit principal au moyen d'une 
derivation dans le circuit a6raulique, Ce premier mode de realisation est un 
moyen simple et economique de realiser I'invention puisquMI ne n6cessite que 
I'emploi d'un unique groupe d'aspiration. 

5 

Dans un second mode de realisation de i'invention. le d6bit annexe utilise pour 
le refoulement de Pair empoussiere est g6nere independamment du d6bit 
principal, ce d6bit annexe devant etre maintenu. au moyen d'un second groupe 
d'aspiration. par exemple de preference ^ une valeur comespondant a 20 % (de 
10 5% &.30%).de_OB!te du d6^^ 

En effet, dans la configuration preoedente. il peut s'av6rer difficile de maintenir 
ie debit annexe a un niveau constant du fait que le colmatage du moyen de 
filtration utilise pour realiser le traitement de I'air empoussi6r6 fait chuter le debit 
15 dans cette branche du circuit. Si ce dernier n'est pas suffisant, les 
perfonnances de filtration du dispositif qui fait Tobjet de la presente invention 
sont d^gradees. 

Uavantage reside alors dans le fait qu'il n'y a plus a traiter que 20 % du debit. A 
20 section de passage equivalent©, les vitesses d'air chutent alors dans les 
m^mes proportions, la vitesse elant approximativement divisee par 5. On 
multiplie alors la duree de vie du moyen de filtration, sac ou filtre pliss6 par 
example, par un facteur du meme ordre. En effet, pour un meme taux de 
charge, la degradation est d'autant plus faible que la vitesse est faible. 

25 

Dans un troisieme mode de realisation de I'invention le deuxi^me conduit 
d'evacuation est court et donne directement dans un receptacle a poussi^res 
hennetique dont la sortie a6raulique est completee d'un filtre grossier charge 
de retenir les dechets pr6alablement centrifuges et s6pares du flux d'air 
30 principal, Le debit annexe d'evacuation est alors principalement dQ d l'6nergie 
cinetique acquise en amont par les particules. sufTisante pour le transport 
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jusqu'au receptacle adjacent. Etant donn6 que les mouvements d'air sont 
moins turbulents dans cette zone qu'ils ne le sent dans le. circuit amont. un 
stockage peut etre op6r6. Ce mode de realisation offre Tavantage de ne pas 
etre couteux et de rester peu volumlneux. 

5 

Selon ce dernier mode de realisation, le deuxi^me tube oomporte 
pr6f6rentiellement des ouvertures lat^rales proches de son extr6mit6 d'entree. 
Ces ouvertures pemiettent d'obtenir un ecoulement d'air. dans la zone situee 
entre les deux tubes, qui soit helicoTdal, et non pas seulement de rotation, de 

0 sorte que les d6chets I6gers et volumineux poursuivent leur course dans le 
receptacle en les 6lolgnant des orifices de refoulement (frous lat^raux et 
central). Dans ce mode de realisation, les d^chets tombant par gravity dans le 
receptacle prevu d cet effet, celui-ci sera avantageusement place en partie 
basse du dispositif. II est alors prevu. dans le troisi^me tube, une ouverture 

15 dans sa paroi en direction du receptacle afin que I'espace m6nag6 entre le 
deuxieme et le troisieme tube soit en liaison avec le volume inteme du 
receptacle. 

Dans les trois cas de figures prec^demment evoques. plusieurs 
20 caracteristiques restent communes. Contrairement aux dispositife dits « GD », 
le diametre exteme de la vis doit 6tre egal au diametre interne du tube de sorte 
quMI nV ait pas de jeu d ce niveau entre les deux pieces, Cect a pour 
consequence et avantage. d'une part, d'ameliorer la centrifugation des 
particules lors de leur passage dans la vis mais aussi. d'autre part, d'fevlter 
25 toute zone pouvant constituer un point d'accrochage d certains d6chets ayant 
propension ^ sV fixer : moutons, cheveux et plus generalement d6chets 
fibreux. 

Preferentiellement. la vis n*est dotee que d*un filet, sans dme centrale' qui 
30 pourrait constituer un point d'accrochage. Elle peut neanmoins comporter 
plusieurs filets si Ton prevoit de r6aliser une centrifugation prealable pour 
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plaquer les dechets sur les parois lat^rales du tube. 

Avantageusement cette vis a plusieurs pas allant toujours diminuant le long du 
circuit d'air, de ramont vers I'aval. et ce pour deux ralsons principales : la 
5 premiere est d'amener progressivement i'air s'enrouler le long de la vis ce qui 
a pour effet de limiter grandement les pertes de charge a son passage ; la 
seconde est de limiter les risques de bouchage de la ou des veine(s). 

La section de passage la plus petite de la vis doit en outre correspondre a la 
10 section de passage la plus restreinte que I'on puisse trouver en amont du 
dispositif. g6n6ralement dans le suceur. de sorte que les d6chets rigides qui 
franchissent ce premier obstacle ne se trouvent pas bloqu6s dans la vis. 

De preference, la longueur de la vis doit §tre suffisante pour que Top^ration de 
15 centrifugation s'effectue con^ectement. nonobstant les variations de debit 
creees par les restrictions de la section du passage de Talr dans la zone du 
suceur induite par, d'une part, le mouvement de va et vient imprime par 
I'utilisateur au suceur en question, et, d'autre part, la nature des sols a 
d6poussi6rer (moquettes. sols lisses...)- Si la chute de debit est trop importante, 
20 par exemple dans le cas ou le suceur est compl6tement bouche, cas 
heureusement tres peu frequent d I'usage. on doit prevoir juste en amont du 
dispositif une soupape qui ouvre le circuit sur I'ext^rieur en cas de trop forte 
depressurisation maintenant le d6bit d un niveau minimum convenable. 

25 La description ci-apres. en se r^tferant aux dessins annexes, donnes d titre 
d'exemples non limitatifs, precisera et mettra en lumiere tous les points 
evoqu6s jusqu'ici, les particularites qui ressortent tant du texte que des dessins 
faisant, bien entendu. partie de Tinvention. 

30 La figure 1a presente un schema du principe de fonctionnement d'un cydone 
selon un premier art anterieur. 
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La figure 1b pr^sente un sch6ma de principe de fonctionnement d'un systeme 
selon un autre art anterieur. 

La figure 2a est una vue schematique d'ensemble d'une charne d'aspiration 
5 complete au sein d*un aspirateur. 

La figure 2b pr6sente un schema de principe de fonctionnement d'un premier 
mode de realisation d'un dispositif selon Tinvention appliqu6 dans un aspirateur 
manager. 

La figure 2c presents un schema de principe de fonctionnement tfun second 
10 mode de r^alisatipn d'un dispositif selon Finvention. 

La figure 2d pr^sente un schema de principe d'un troisi6me mode de 
realisation d'un dispositif selon I'invention. 

La figure 3 est une vue en perspective edat^e du dispositif selon un troisi^me 
mode de realisation de Pinvention. 
15 La figure 4 est une vue en perspective du dispositif selon le troisieme mode de 
realisation d I'etat assemble. 

La figure 5 est une vue en coupe longitudinale du dispositif des figures 3 et 4. 
La figure 6 illustre le detail d'une vis incorporee dans le dispositif selon 
I'invention. 

20 La figure 7a illustre une coupe longitudinale d'une variante du dispositif de la 
figure 5. 

La figure 7b illustre une coupe longitudinale d'une autre variante du dispositif 
de la figure 5. 

25 Sur la figure 1a apparait une ligne de courant (100). d'abord heiicoidale 
descendant le long de la parol d'une coque. tronconique (101). qui remonte 
ensuite le long de Taxe central d'un tube de refoulement (103). Etant donne que 
les particules recueillies (108) dans le r6ceptade (102) pr6vu d cet effet doivent 
leur presence a cet endroit k la gravite. le systeme est preterentiellement 

30 dispose de sorte que le receptacle soit situ6 en partie basse du dispositif. L'air 
en sortie n'est plus charge que de particules fines qui sont traitees plus loin en 
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aval, si I'application le necessite. 

Sur la figure lb. I'entree d*air s'effectue par I'axe du tube principal (104) d une 
extr^mite de ce dernier. A I'arrivee sur la vis (105), r^coulement devient 
5 h^llcoTdal, projetant de fait les particules solides (108) sur la paroi interne du 
tube (104). Lorsque la vis (105) est d^passee, le flux d'air se scinde en deux 
branches, la premiere conduit un air depoussiere vers le tube de refoulement 
principal (106), la seconde evacue Tair charge en poussieres par Torifice de 
refoulement annexe (107). 

I 10 

La figure 2a presente une chaTne d'aspiration complete. En suivant le circuit 
a§raulique. Pair pen^tre par le suceur (1), puis dans les rallonges (2. 3). 
poursuit sa course dans la poign6e (4), puis dans le flexible (5). pour aboutir 
dans le bati (6) ou est place usueilement le sac de recuperation des dechets. 

15 

La figure 2b montre un dispositif selon invention inspir6 seton un dispositif 
« GD » mais transforme afin de pouvoir etre monte dans un aspirateur, faisant 
robjet de la presente invention dans le premier mode realisation, II necessite 
I'utilisation de deux sources d'aspiration distinctes not^es sur le dessin (M1) et 
20 (M2), L'air "sale" refoule par I'orifioe annexe (30) est trait6 par un fittre (31) situe 
' en aval entre ledit orifice et le moteur (M2) apr^s un certain temps de 

fonctionnement, II est pr6f6rable en effet d'eviter que l'air empoussi6r§ ne 
vienne au contact de la Xurbme et/ou des parties actives, notamment 
electriques. du moteur. 

25 

La figure 2c presente le seconde mode de realisation. Comme precise plus 
haut les deux circuits de refoulement se rejoignent plus en aval, constituant 
ainsi la derivation dont il est fait mention plus haut. Cette configuration ne 
necessite plus Temploi que d'un seul groupe d'aspiration design^ sur le dessin 
30 par la lettre (M), En revanche, apres un certain temps de fonctionnement. le 
debit dans la branche traitant Pair empoussi6re. comportant done te filtre. peut 
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ne plus §tre suffisant pour assurer une efficacit6 optimum du dispositif (en 
raison du colmatage dudit fiKre). 

Le dispositif, objet de la presente invention, dont un schema est pr6sente figure 
5 2d dans son troisieme mode de realisation, peut etre dispos6^a^un endrolt 
quelconque de cette chaTne. Un filtre (12) doit etre plac6 en aval pour le 
traitement des dechets fins, II peut. comme sur la figure, etre plac§ dans le 
corps de I'appareil. II peut se presenter sous la forme d'un sac papier ou textile 
classique. d*un filtre plan ou pliss^... 

10 

Les figures 3 et 4 pr^sentent le dispositif objet de la pr6sente invention dans 
son troisieme mode de rfealisation, Les aspects sp6cifiques d cette version 
concement I'absence de circuit annexe de refoulement et done la presence du 
bac de recuperation des dechets ainsi que Tamenagement de trous lat^raux sur 
15 le tube de refoulement. Tout ce qui fait partie de ta description qui suit, hormis 
les deux points precites, est en revanche commun aux trois versions. 

Les tubes (8a, 8b) contiennent, dans le m^me axe central, respectivement la 
vis dite de separation (11) et le tube de refoulement (9). L'air charge de 
20 poussieres, faisant son entree par Textremitfe (13) du tube (8a). selon la 
direction F. est centrifug6 par la vis (11). Entre le diametre exterieur de la vis 
(11) et le diametre interne (K) du tube (8a) ne subsiste aucun jeu, afin d'assurer 
une bonne centrifugation des particules solides et d*6viter qu'un d6chet 
quelconque ne vienne s'accrocher entre les deux pieces dans cette zone. A 

25 une distance (A) de la vis (11), correspondant ^ environ 5 k 20% du diametre 
inteme (K) du tube (8a). est dispose le tube de refoulement (9). Cette distance 
(A) doit §tre sufTisante pour 6viter que tous les dechets ne soient envoyes dans 
le tube de refoulement (9), mais ne doit pas exceder une valeur pour laquelle 
les d6chets separ6s se recombinent d la sortie du premier tube (8a). avant 

30 rentree dans le deuxi^me tube (9). La separation tangentielle 6tant dependante 
du diametre inteme (K) du tube (8a), la distance (A) est donnte en une fraction 
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de ce diam^tre. 

Par ailleurs, le dlamfetre du tube de refoulement (9) est lui aussi optimist : il ne 
doit pas considerablement exceder oelui du tube (8a) afin de garder reffet de 
5 separation des d§chets induit par la vis (11) et ne doit pas §tre exoessivement 
trop faible par rapport au diametre d'entree du tube (8a). afin qu'une restriction 
de section trop §lev6e ne vienne generer une perte de charge importante iors 
du passage de I'air dans le dispositif. Le diametre pref6rentiel du deuxieme 
tube (9) se situe entre 70% et 100% du plus petit diametre interne du tube (8a), 
10 not6 (L). La sortie de I'air en partie debarrass6 de ses d6chets s'effectue dans 
le prolongement du tube (9) par le tube d'6vacuatk)n (14). Le tube (8b) 
recouviB sur une longueur (E)+(H)+(G) le tube de refoulement (9) et comporte 
done une ouverture (17) sur une longueur (D). Dans les deux premiers modes 
de realisation de I'invention on b6neficie de cette ouverture (17) pour am6nager 
15 rorifice de refoulement annexe charge d*6vacuer Tair empoussi^r^. 
Preferentiellement, la distance (D) est choisie sup6rieure a 20 % du diametre 
interne (K)du tube (8a). 

Dans le troisieme mode de realisation, cette ouverture (17). toujours de 
20 pr6f6rence sup6rieure ii 20 % du diametre interne (K) du tube (8a). conduit au 
receptacle a dechets (10). Dans I'espace s6parant les deux tubes, sur la 
longueur (E)+(H)+(G). une distance (B) est avantageusement m6nag6e afin 
que les dechets les plus volumineux n*obstruent pas le conduit par bourrage. 
Cette distance est preferentiellement au moins egale ^10 % du diametre 
25 interne (K) du tube (8a). Dans le tube de refoulement (9), une ouverture Iat6rale 
(16) est cre6e. Cette ouverture permet de consen/er des lignes de courant 
h^licoTdales, necessaires au transport des particules solides de la sortie de la 
vis (1 1) jusqu'a I'ouverture (17) qui communique avec le receptacle (10). tout en 
fadlitant le refoulement de I'air. Elle peut par exemple se presenter sous la 
30 forme de trous. La section de cette ouverture 6qulvaut a X% (X variant de 50 a 
150) de la section interne du tube de refoulement (9). Cette zone se situe a une 
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distance (G) de I'extr6mit6 du tube (9). et se prolonge sur une distance (H). 
dependante de la nature de Touverture rea!is6e. Une distance (E). 
preferentiellement superieure a une fois et demie le diametre interne du tube 
de refoutement (9) separe Textremit^ de la nervure de recouvrement (15). 
5 prolongement du tube (8a) et rextr6mite de rouverture (16). 

Toujours dans oe m^me mode de realisation, la distance (C). definissant la 
hauteur du receptacle a poussi6res, doit correspondre a au moins 160 % du 
dlam6tre interne (K) du tube (8a). Si cette distance n'est pas respectee, le 

10 receptacle d dechets devient le si6ge d'un 6coulennent turbulent peu propice au 
stockage des ddchets dans cette zone, en particuller des dechets volumineux 
et I6gers. S'il on souhate toutefois conserver un ensemble compact, en limitant 
notamment cette distance (C). comme dans Texemple propose, souhait 
pouvant etre motive par des considerations Ii6es a I'hygiene (creation d'une 

15 zone de stockage de petit volume, que I'utilisateur doit vider apres chaque 
usage), on pourra inserer sur le parcours de r^coulement. dans la zone (17), 
une grille (22) qui retienne les dechets volumineux et legers. En pratique en 
effet. si le stockage n'est pas operant, ces dechets viendront immanquablement 
obstruer Touverture lat^rale (16) conduisant a une degradation rapide et 

20 sensible des perfonnances du dispositif. Cette grille (22) est pr^ferentiellennent 
d maille tres large et solidaire du receptacle d poussiere afin de faciliter 
reparation de vidange du receptacle (10). 

La vis de separation (11), presentee sur la figure 6. est con?ue pour limiter les 
25 pertes de charge a son passage et eviter tout phenomene de boun-age et/ou 
d'accrochage des dechets fibreux. Avantageusement, le pas de la vis est 
variable dans le but d'amener progressivement I'air ^ suivre la fonme helicoYdale 
de la (ou des) veine(s) a6raulique(s). Sur la figure 6. I'air est guide ^ travers la 
vis par I'intemiediaire d'une h6lice comportant deux pas. a et p. La progression 
30 du pas doit toujours aller decrescendo avec les sens de recoulement. Ainsi. 
dans le cas de la vis (11) presents en figure 6. le pas a est sup6rieur au pas p. 
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AussI la section de la veine doit toujours etre 6gale ou sup6rieure a la plus 
petite section de passage situ6 en amont du dispositff afin que les d^chets 
rigides les plus gros qui pourraient franchir ce premier obstacle ne puissent se 

5 bloquer dans la vis, Pr6f6rentiellement, cette vis ne comporte qu'une helice 
pour 6viter toute zone d'accrochage ^ proximite de I'axe de la vis (11). On peut 
neanmoins envisager qu'elle en comporte plusieurs ^ la condition qu'une 
centrifugation pr6alable. r6alis6e par tfautres moyens ait lieu en amont. A 
rentr§e (13) du dispositif rh6lioe ne doit presenter aucune arr^te contenue dans 

10 un plan perpendiculaire ^ Taxe de la vis (11). pour 6viter toute zone potentieile 
d'accrochage. Uh6lice. d proximit6 de I'entr^e (13), prend son origine le long de 
la parol inteme du tube (8a) pour rejoindre plus loin son axe de sorte que la 
surface contenant I'arrete (18) forme avec I'axe de la vis (11) un angle faible, 
d'au plus 45^ Les dechets plutot que de sV fixer viennent glisser le long de 

15 cette arrete (18). 

La longueur de la vis (11) doit enfin etre suffisante pour garantir une efficacit6 
minimum en cas de fonctlonnement ^ debit r6duit. Cette longueur doit 
pr6f6rentiellement correspondre d au moins 2 fois le diam^tre inteme (K) du 
20 tube (8a). 

Afin de garantir un fonctionnement optimal de Tappareil. il peut 6tre pr6vu un 
receptacle (10) translucide afin de visuaiiser le taux de remplissage en 
poussieres, II est en effet important de veiller a ce que le receptacle ne soit pas 

25 trop rempli et par consequent de le vider frequemment. II peut etre nefaste pour 
rappareil de remplir trop le receptacle d d6chets car ces dechets peuvent 
atteindre le tube de refoulement (9). representant alors un danger pour le 
moteur. situe en aval du tube (9). Afin d'^viter ce desagr6ment. il peut etre 
prevu une grille (19) d maille assez large sur la face d'entr6e du tube de 

30 refoulement (9). comme il est montre sur la figure 7a. La figure 7b pr&ente une 
version plus 61abor6e du principe 6voqu^ oCi un c6ne ajour6 (20) constitue le 
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syst^me anti-d6bordement. 

Ce dispositif de pr6-filtration peut etre dispos6 dans I'aspirateur lore de sa 
fabrication en usine, par example dans le bati de I'appareii, en position 
5 pref6rentielle horizontale pour un appareil de type traTneau. voire verticate pour 
un appareil de type cuve ou balaL Le fait de pouvoir se confomner d I'aHure 
gen6ra[e du corps de I'aspirateur, et non pas d'imposer une fonme particuliere a 
I'aspirateur du fait de Tutilisation du dispositif. pennet de reduire globalement 
rencombrement de Tappareil. 

10 

Par ailleurs. comme on peut le voir sur les diff§rentes figures, le dispositif de 
pre-filtration forme un ensemble autonome de fiftration pouvant etre Integra en 
tout point de la chaTne aeraulique de Tappareil en connectant I'extr6mite 
d'entr^e du premier tube au conduit comportant le suceur (1) reli§ ^ la surface a 

15 aspirer et en reliant rextr^mite de sortie du deuxieme tube au circuit d'aspiration 
de raspirateur. II peut done etre considere. en tant que tel. comme un 
accessoire de filtration, au m6me titre qu'un embout d'aspiration, pouvant alors 
etre insere dans n'importe quel aspirateur, sans equipement specifique, par 
exemple au niveau de la poignee de maintien des rallonges et du suceur. ou au 

20 niveau de ces rallonges. voire au niveau du suceur lui-meme. En tant 
qu'accessoire, il pemnet alors d'augmenter les performances et la longevity de 
la majority des appareils collecteurs de dechets sans intervention compl'iqu^e 
sur I'appareii et de fa9on economique. 
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REVENDICATIONS 



Dispositif de separation et de collecte de dechets pour appareil collecteur 
de dechets de type aspirateur comprenant notamment un groupe 
d'aspiration relie a la surface a aspirer par une tubulure (2, 3, 4) terminee 
par un suceur (1). led'rt dispositif comportant un premier tube (8a) 
presentant un orifice d*entree d'air (13) susceptible de recevoir I'alr aspire 
et amen6 par la tubulure, et un orifice de refoulement de Tair, une vis (11) 
positionnee de ^9on axiale dans ce premier tube (8a). un deuxieme tube 
(9) de diam^tre inf^rieur au diam^tre ext^rieur de la vis (11) et situe 
coaxialement dans le prolongement du premier tube (8a), en 
communication a^raulique par une extremity a Textremite de refoulement 
du premier tube (8a) et en liaison par son autre extr^mite au groupe 
d'aspiration par un premier conduit d'evacuation (14). caract^rise en ce 
que ce dispositif comporte un troisieme tube (8b) agence autour du 
deuxieme tube (9) et relie a Textremite de refoulement du premier tube 
(8a) de telle sorte a menager, entre les deuxieme et troisieme tube (9. 8b) 
un deuxieme conduit d'evacuation (21) de dechets vers un filtre et/ou un 
receptacle (10) selon un d^bit annexe. 

Dispositif selon la premiere revendication, caracteris6 en ce que le 
deuxidme conduit d'evacuation (21) est relie a un groupe d'aspiration. 

Dispositif selon Tune des revendications 1 ou 2, caracterise en ce que le 
deuxieme conduit d'evacuation (21) est relie, par une derivation, au 
groupe d'aspiration principal de Taspirateur. 

Dispositif selon la revendication 2. caracterise en ce que le debit annexe 
dans le deuxieme circuit d'evacuation (21) est maintenu. par un second 
groupe d'aspiration, entre 5 et 30% du d6bit principal. 
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Dispositif selon la revendication 1. caract§ris6 en ce que le deuxieme 
conduit d'6vacuation (21) est court et donne directement dans un 
receptacle a poussieres (10) hermetique dont la sortie aeraullque est 
compl6tee d'un filtre grossier (22) charge de retenir les d6chets. 

Dispositif selon la revendication 5, caracteris6 en ce que le deuxieme tube 

(9) comporte des oiivertures Iat6raies (16) proches de son extr6mit6 
d'entree. 

Dispositif selon Tune des revendications 5 ou 6. caract6ris6 en ce que le 
troisieme tube (8b) comporte une ouverture (17) dans sa paroi en direction 
du receptacle (10) afin que I'espace menag6 entre le deuxieme tube (9) et 
le troisieme tube (8b) soit en liaison avec le volume inteme du receptacle 

(10) . 

Dispositif selon Tune des revendications 1 d 7, caracterise en ce que le 
diametre exterieur de la vis (11) est sensiblement egal au diametre 
interieur (K) du premier tube (8a). 

Dispositif selon Tune des revendications 1 § 8. caract6rise en ce que la vis 

(11 ) ne comporte pas d'ame centrale. 

Dispositif selon Tune des revendications 1 ^ 9. caract6rise en ce que la vis 
(11) comporte un ou plusieurs filet(s). 

Dispositif selon I'une des revendications 1^10, caracterise en ce que le 
pas d*au moins un des filets de la vis (1 1) est longitudinalement variable. 

Dispositif selon I'une des revendications 1^11, caract6ris6 en ce que une 
distance (B) au moins 6gale d 10% du diametre inteme (K) du tube (8a). 
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est m6nag6e entre le deuxfeme tube (9) et le troisfeme tube (8b). 

13 Dispositif selon Tune des revendicsations 1 a 12, caract6ris6 en ce que le 
deuxieme tube (9) est dispose d une distance (A) de la vis (11) 
5 correspondant ^ environ 5 d 20% du diam^tre interne (K) du premier 

tube (da). 

14. Dispositif selon Tune des revendications 1^13. caracteris6 en ce que le 
dispositif est int6gr6 au bM (6) de Taspirateur. 

> 10 

15. Dispositif selon la revendication 14, caract6ris6 en ce que le dispositif est 
mont6 sensiblement horizontal dans Faspirateur. 

16. Dispositif selon I'une des revendications 5 a 13. caract6rise en ce que le 
15 dispositif est un accessoire pour aspirateur susceptible d'etre ins6r6 dans 

le chemin a^raulique d'aspiration, en connectant Textr^mite d'entree du 
premier tube {8a) au conduit comportant le suceur (1) relie a la surface ^ 
aspirer et en reliant rextr6mit6 de sortie du deuxieme tube (9) au circuit 
d*aspiration de I'aspirateur. 

20 

1 
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